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Secretaria Municipal de Administração e Recursos Humanos  

COMISSÃO GERAL DE LICITAÇÃO

Paço Municipal – Av. Cerrado n° 999 – Park Losandes (pilotis)

Fone :(62)3524-6320/6321

Fax: (62)3524-6315




TERMO DE ALTERAÇÃO DO PREGÃO PRESENCIAL Nº 115/2008


A PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIÂNIA, através da Comissão Geral de Licitação, tendo em vista o que consta do Processos nº: 34513741/2008, oriundo da Secretaria Municipal de Habitação - SMHab e  nos termos da Lei Federal nº 8.666/93, Lei n°. 10.520/2002 e alterações posteriores, AVISA aos interessados que o PREGÃO PRESENCIAL Nº 115/2008, com abertura prevista para o dia 29 de julho de 2008, às 14:30, motivada pela necessidade das alterações conforme segue:

O Anexo I – Termo de Referência passa a vigorar com as seguintes alterações:

ESPECIFICAÇÕES MÍNIMAS DO OBJETO\MATERIAL

Objeto: Aquisição de materiais de escritório diversos, móveis, equipamentos/materiais de informática, conforme descrições constantes das planilhas  a seguir:

LOTE 01

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
25
unid
Aparelho telefônico tecla, com flash e com as características mínimas:

3 funções Flash, Redial/Rediscar e Mute/Mudo 

3 volumes de campainha 

2 timbres de campainha 

Opção de chave de bloqueio 

Posições mesa e parede

Sinalização de linha: pulso e tom

Consumo de energia: não consome energia




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 02

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
unid
Software autocad 2009 



02
1
unid
Software 3D studio Max 9.0



03
1
unid
Software Arcview



04
1
unid
Software Orçamento e planejamento de Obras completo  (VOLARE E TCPO-PINI)



05
1
unid
Software Topografh




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 03

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
2
unid
Televisão 29” tela plana, estéreo, com as especificações:

Formato da tela: 4:3 

Medida diagonal da tela (pol.) : 29 polegada 

Processamento de imagens : 50 Hz, 60Hz Analógico

Potência de saída (RMS): mínimo 2 x 5W 

Sistema de áudio: SAP, Estéreo. Alto-falantes internos: 2 

Idiomas do menu OSD : Português

Sintonizador/Recepção/Transmissão 

TV : NTSC, PAL M, PAL N 

Reprodução de vídeo : PAL B/G 

Entrada da antena : 75 ohm tipo F 

Visor do sintonizador : PLL Outras conexões : AV out 

AV 1 : AV In, CVI AV 2 : AV in, S-Video 

Conexões frontais / laterais : Entrada AV

Alimentação: AC 100-250V, 50/60Hz

Controle Remoto - 2 Pilhas para o Controle

Manual de instruções

Garantia de 12 meses




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 04

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
2
unid
DVD Player, com as especificações mínimas:

Reproduz: DVD, DVD-RW/-R/-R DL/+R DL, DVD-RW (VR),CD, CD-R/RW, VCD, MP3 JPEG E SVCD 
Conversor Digital / Analógico: Vídeo 12bit/108MHz - Áudio: 192kHz/16bit

Saídas de vídeo componente e vídeo composto

Saída de áudio digital coaxial e analógica

Controle Remoto

2 Pilhas para o Controle

Manual de instruções
Garantia de 12 meses




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 05

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
unid
GPS

O sistema deve ser da mesma fabricante (Rádios, receptores, antenas, coletores e software para descarregar e pós-processar dados), para garantir melhor funcionamento do conjunto;

 Possuir precisão estática horizontal de 7,5 mm + 1ppm ou melhor no pós-processamento e precisão horizontal em tempo real (RTK) de 12 mm + 1ppm ou melhor para solução fixa;

O mesmo receptor GPS deve ser capaz de trabalhar com topografia, mapeamento, navegação e tempo real, para garantir versatilidade do sistema;  

Receptor, coletor e rádio devem possuir alimentação de uma única bateria de  lithium-ion  (interna ao receptor), capaz de ser removível e recarregável de forma interna e externa; O conjunto (coletor, receptor e rádio)  deve possuir autonomia mínima de 6 horas de trabalho RTK com apenas uma bateria (para o conjunto);

O Sistema deve possuir interface mínima com tecnologia Bluetooth, porta RS232, USB e através de leitor de cartão (para cartão removível);

Coletora deve possuir função touch screen (toque na tela), display colorido com resolução mínima de 240 x 320 pixels, possuir teclado alfanumérico com mínimo de 18 teclas físicas e  teclado virtual completo, memória NAND mínima de 128Mb, memória RAM mínima de 128Mb, além de expansão mínima do cartão de memória até 512Mb e capaz de inserir imagens de fundo do tipo raster e vetorial;

Capaz de receber sinais RTK (Tempo real – rádios UHF)  e  NTRIP (opcional)  no mesmo receptor, comprovado em catálogo da fabricante;

Os rádios deverão ser capazes de trabalhar como base e/ou rover (móvel) com linha de base mínima de 5Km comprovado em catálogo da fabricante;

Peso máximo permitido pelo sistema (antena, receptor, rádio e bateria) deverá ser de 1,7Kg (Um kilo e setecentos gramas)

* assistência técnica autorizada no  Brasil, para todo o equipamento.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 06

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
unid
Tela de projeção

Tela no formato 4x3

Tela em plástico vinil

Tripé metálico com ajuste de inclinação e altura 

Resistente a umidade

GARANTIA de 12 meses




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 07

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
4
unid
Switch 24 Portas :

(24) Vinte e Quatro Portas UTP/STP 10/100 BASE-TX/RJ-45;

 (02) Duas Portas 10/100/1000BASE-TX/RJ-45 (com suporte a Uplink e Stacking);

 Forwarding de até 6,6 milhões de pacotes por segundo;

Interface para Gerenciamento WEB;

Gerenciamento Nível 2;

Comutação full-rate nonblocking em todas as portas;

Filtro Multicast Layer 2;

Instalação em Rack 19” e espessura de 1U;

Garantia Life-Time(excetuando a alimentação);

Suporte à:

Fast IP

SNMP

RMON

Store-and-Forward

IGMP snooping

Trunking support

ISO 8802/3

IEEE 802.3(Ethernet)

IEEE 802.3u(Fast Ethernet)

IEEE 802.3x(Flow Control)

IEEE 802.1Q(VLANs)

IEEE 802.1D(Bridging)

IEEE 802.1p(traffic prioritization)




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 08

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
12
unid
Pacth Painel 

Painel de Conexão Modular RJ, CAT 5, 48 Portas, 4 Fios, Padrão 568A




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 09

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
12
unid
Organizador de Cabos Triunfo.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 10

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
unid
Bandeja para rack











TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 11

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
unid
Rack para servidores;

Tamanho de 42U de 19" polegadas;

Painéis laterais removíveis;

Porta frontal com chave;

Dois ventiladores de arrefecimento;

Suporta 600Kg;

Garantia 01 ano.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 12

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
2
unid
Multifuncional laser A4 Colorida,: com as características mínimas:

Funções: Impressora, Copiadora, Digitalizadora 

Tecnologia de impressão Laser Colorida;

Comunicação: porta USB 2.0 ou  Ethernet RJ45;

Impressora: Velocidade 15ppm colorido;

Ciclo de trabalho de 5.000 páginas por mês;

Resolução 600x600 dpi;

Papel A4 e A5;

Digitalizadora: Resolução Ótica de 1200 x 1200 dpi. 24 bits

Compatível com Windows XP e Windows Vista.

 Garantia de 01 ano;

A impressora deverá ter funcionalidade integral no sistema operacional Windows XP/2000/2003 e vir acompanhada de cabo, manuais, documentações e drivers para instalação no Windows XP/2000/2003.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 13

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor 

Unit. R$
Valor total R$

01
10
unid
Impressora laser A4, com as características mínimas:

Sistema de impressão: Laser;

Resolução: 600 x 600 dpi;

Velocidade de impressão: 19ppm em preto;

Tempo para impressão da primeira página de no máximo 10 segundos;

Interface: Rede RJ45 e USB;

Tamanho de Papel: A4, Carta, B5, Ofício;

Linguagem PCL5;

01 Bandeja de Alimentação: com capacidade para 150 folhas;

Voltagem: 110V;

Capacidade de impressão mensal de 8.000 páginas;

Garantia de 01 ano;

A impressora deverá ter funcionalidade integral no sistema operacional Windows XP/2000/2003 e vir acompanhada de cabo, manuais, documentações e drivers para instalação no Windows XP/2000/2003.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE  14

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
2
unid
Impressora Jato de tinta colorida A3, com as características mínimas:

Sistema de impressão: Jato de tinta;

Velocidade de impressão em Modo Rascunho: 30ppm em preto e 20ppm colorido;

Interface: USB 2.0;

Tamanho de Papel: A4, Carta, A3;

Bandejas de Alimentação: com capacidade total para 150 folhas;

Ciclo de Trabalho Mensal Máximo até 5000 Páginas por mês;

Linguagem: PCL3;

Resolução: 1200 x 1200 dpi;

Fonte de Alimentação: tensão de alimentação 220 VAC ;

Garantia de 01 ano;

A impressora deverá ter funcionalidade integral no sistema operacional Windows XP/2003/Vista e vir acompanhada de cabo, manuais, documentações e drivers para instalação no Windows XP/2003/Vista.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 15

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
3
unid
Impressora matricial de 136 colunas, com as características mínimas:

Método de Impressão

Matriz de pontos, 9 Agulhas

Velocidade Impressão

HSD (Rascunho em Alta Velocidade):  680 cps(12 cpp)

Draft (Rascunho): 419 cps(10cpp)

Colunas imprimíveis

136 Colunas (10 cpp)

Manejo de Papel

Cópias : 7 Vias

Interfaces Padrão 

Bidirecional  IEEE 1284 paralelo

USB 1.1

Confiabilidade

Volume Total de Impresão de 52 Milhões de linhas (Exceto cabeça de impressão)

MTBF de  20.000 POH @ 25% da Carga

Duração da cabeça de impressão de 400 milhões de impactos/agulhas (Preto)

Linguagens da impressora

 ESC/P® e IBM PPDS

Fonte de alimentação 


Tensão de entrada : 100 à 240  VAC; 50/60 Hz

Garantia de 01 ano;

A impressora deverá ter funcionalidade integral no sistema operacional XP SP2 e vir acompanhada de cabo, manuais, documentações e drivers para instalação no Windows XP SP2.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 16

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
6
unid
Pen drive 4GB, com as características mínimas:

Interface USB 2.0;

Capacidade não compactada de 4 Gbytes;

Taxas de transferência de dados de até 6 MB/seg. de leitura e até 3 MB/seg. de gravação.

Instalação Automática(Plug and Play) no Windows XP e Windows Vista

01 ano de Garantia.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 17

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
unid
Scanner, com as características mínimas:

Alimentação por folha

Tecnologia de digitalização : CCD (Charge Coupled Device)

Velocidade de di

gitalização do alimentador automático de documentos (ADF): 

 Até 35 ppm/Até 70 ipm

Capacidade do ADF : 50 folhas

Ciclo de trabalho: Até 1.500 páginas por dia

Resolução de digitalização óptica:  Até 600 dpi;

Configurações da resolução de saída em dpi:  75, 100, 150, 200, 240, 300, 400, 500, 600;

Profundidade das cores: 48 bits interna, 24 bits externa

Tons de cinza: 256

Tipos de mídia: Papel (comum, jato de tinta), envelopes, etiquetas, cartões de visita e seguro, cartões com gravação, identidades plásticas

Tamanho máximo do documento para digitalização:  21,6 x 86,4 cm

Tamanho mínimo do documento para digitalização : 5,1 x 7,4 cm

Gramatura: De 60 g/m2 a 120 g/m2 bond

Detecção de alimentação dupla:   Sim – ultra-sônica

Formato de arquivos aceita : PDF, PDF-A, PDF pesquisável, PDF-MRC, JPG, BMP, UNICODE, RTF, DOC, XLS, XML, XPS (somente Windows VistaTM Ready), TIFF, TIFF comprimido (G3, G4, LZW), TIFF de várias páginas, PNG, TXT, HTML, WPD, OPF

Conectividade :  USB 2.0 de alta velocidade

Sistemas operacionais compatíveis: Certificado para Windows Vista, Windows Vista x64, Windows® XP Home, Windows XP Professional, Windows XP Professional x64, Windows 2000.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 18

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
02
unid
Aparelho de fax, com as características mínimas:

Papel térmico: Sim
Agenda: mínimo 100 nomes e números
Recebe e envia documentos: Sim
Alimentador automático: Sim (até 10 pgs)
Identificador de chamadas (dtmf/fsk): Sim
Posições de memórias diretas: 10
Permite acesso remoto: Sim
Taxa de transmissão e recepção (bps): 9.600/7.200/4.800/2.400 bps; fallback auto
Trabalha com bobina térmica: Sim
Idioma: Português
Tipo de alimentação: Linha convencional
Escala de cinza: 3(claro, normal e escuro)
Voltagem: 120-240V AC 60/90 Hz
Garantia do Fornecedor: 12 meses




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 19

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
35
unid
Microcomputador,  com as características mínimas:

Processador Intel Core 2 Duo E4400, ou Atlhon64 X2 4.600+, ou compatível em desempenho e funcionamento; 

02 Slots de memória DDR2-DIMM, ou superior que permita expansão para no mínimo 2GB; 

Memória DDR2 667Mhz, ou superior: 1GB em no máximo 1 pente, exceto se for implementar Dual Channel, neste caso serão aceitos 2 pentes;

01 Slot PCI 2.2(32 bits) livres, após montada a configuração pedida; 

01 Porta serial RS-232(compatível 16550 UART);

04 Interfaces tipo USB versão 2; 

02 Interfaces SATA;

01 Gabinete com fonte ATX e 04 baias; 

01 Unidade de Disco Flexível de 3½" com capacidade de 1,44 Megabytes;

01 Unidade de Disco Rígido SATA, capacidade de 160 Gbytes, 7.200 RPM;

01 Unidade gravadora de DVD interna; 

Placa de som, compatível com padrão Sound Blaster, 16 bits, estéreo, suporte full-duplex e ao padrão Microsoft Direct Sound;

02 Caixas de som estéreo;

01 Placa de Vídeo 3D; 

01 Monitor LCD 17”, Relação 4:3, Resolução 1280x1240 @ 75Hz, Brilho 300cd/m2, Contraste de 2000:1, Tempo de Resposta de 5 ms, Voltagem de 100 ~240 VAC.

01 Teclado Alfanumérico: Padrão ABNT variante 2 (NBR 10346/10347) com 104 teclas e caracteres da língua portuguesa; 

01 Mouse ótico; 

01 Interface de Rede padrão IEEE 802.3 CSMA/CD, conector RJ-45, velocidade 10/100 Mbps, gerenciamento SNMP; 

01 Interface de Rede Wireless padrão IEEE 802.11g;

Sistema Operacional Windows XP Professional SP3, em português com licença inclusa;

Garantia 01 ano.

Observação:

Todas as placas e periféricos deverão vir configurados, funcionando e acompanhados de seus respectivos cabos, acessórios, manuais, documentação e demais componentes para a instalação no Windows NT/2000/XP/2003.

Estabilizador:

Potência de 300 Watts;

Com no mínimo de 4 tomadas;

04 estágios de estabilização;

Função True RMS;

Self Funcional Test;

Led indicativo no painel frontal;

Chave liga/desliga embutida;

Entrada 115/220 volts;

Saída 115 volts;

Compatível com a norma NBR 14373;

Cor preta predominante.

01 ano de Garantia.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 20

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
3
unid
Acess Point Wireless, com as seguintes características mínimas:

Padrões:  

IEEE 802.11n (draft)

IEEE 802.11g

Portas: 
 

4 Portas LAN 10/100/1000 Mbps Fast Ethernet MDI/MDIX

1 Porta WAN 10/100 Mbps Fast Ethernet MDI/MDIX (Suporta Endereço IP estático, DHCP Client, PPPoE, PPTP, L2TP e Bigpond)

1 Porta USB 2.0 (WCN)

Interfaces: 
  


802.11n (draft) Wireless LAN

10/100/1000BASE-T Gigabit WAN Port

4 10/100/1000BASE-T Gigabit LAN Ports

USB 2.0 Port

Antenas:

3 antenas desmontáveis de 2dBi tipo bipolar

Conector RP-SMA

Segurança: 
  


64/128-bit WEP data encryption

Wi-Fi Protected Access (WPA, WPA2)

QoS (Qualidade de Serviço):

QoS Engine para priorização de tráfego

Tecnologia Inteligente de Priorização Wireless para tráfego multimídia.

Firewall :
  


Network Address Translation (NAT)

Stateful Packet Inspection (SPI)

VPN pass-through

Multi-session PPP/L2TP/IPSec

DDOS

IP/Mac Address Filtering

Suporte DMZ

Administração :
  


Internet Explorer v.6 ou superior, Mozilla Firefox v.1.5 ou superior, ou outro browser com Java

UPnP Support

DDNS Support

Integrated Wireless Security Wizard

Suporte para Windows Connect Now (WCN)

Notificação Automática de Firmware Update

Notificação por E-Mail de eventos




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 21

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
5
unid
Print Server, com as seguintes características:

1 porta 10/100Mbps Nway

2 Portas de impressão paralela IEEE 1284, e um USB 1.1

Administração de Web e Programa de Administração o Windows

Comunicação Bidirecional, apoio de HP PJL, 

Supports SNMP e MIB II (RFC-1213)




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 22

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
20
unid
Máquina fotográfica 7.2MP, com as características mínimas:

7.2 megapixel

Zoom ótico 3x

Bateria de Íons de Lítio recarregável

Retoque na Câmera e Redução de Olho Vermelho

Modos de Balanço de Branco: Automático, Nublado, Luz Diurna, Fluorescente 1, Fluorescente 2, Fluorescente 3, Flash, Incandescente

Modos de Cena: Praia, Alta Sensibilidade, Paisagem, Neve, Soft Snap, Crepúsculo, Retrato em Crepúsculo

Flash Integrado: Sim Auto, Sempre Ligado, Sempre Desligado, Sincronismo Lento. Alcance Efetivo de Flash Até 21,7 pés 6,6m a ISO 3200. Conexão de Flash Externo: Não

Temporizador: 10 ou 2 segundos

Memória Integrada: 31Mb.

Cartão de memória de 1GBErro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.Erro! Indicador não definido.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE  23

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
2
unid
Estação total topográfica, com as seguintes características:

aumento da Luneta com 30X;

leitura angular de  1";

precisão angular de 7”;

alcance de até 7.500m com 1 prisma;

alcance de até 500m sem prisma;

precisão linear de 2mm + 2 ppm;

tempo de medição igual a 1 segundo;

entrada de dados alfanumérica;

memória interna par 10.000 ou 16.000 coordenadas;

divisão interna de 16 obras;

compensador nos dois eixos;

parafuso de chamada tangenciais com rosca  sem fim;

nível eletrônico;

prumo a laser incorporado na alidade e com ajuste de intensidade;

formato de saída de dados: GSI, ASCII e outros definidos pelo usuário;

descarrega diretamente para o AutoCAD;

capacidade para armazenar até 200 códigos;

proteção anti-furto. Código de acesso pessoal (PIN).

Com os seguintes programas e funções: 

distância entre pontos;

locação;

intersecção á ré;

cálculo de área;

offset;

determinação de pontos inacessíveis.

Acompanhado dos seguintes acessórios:

02 baterias recarregáveis;

01 carregador e baterias inteligente, com cabo para acendedor de cigarros de automóveis;

01 cabo de transferência de dados;

02 bastões extensíveis, até 2,60m com nível esférico;

01 programa de transferência de dados em português;

01 manual em português;

01 estojo de transporte;

01 capa de estojo (brinde).

CONDIÇOES GERAIS DE FORNECIMENTO:

GARANTIA:

Equipamento – um ano, contra eventuais defeitos de fabricação;

Acessórios – seis meses, contra eventuais defeitos de fabricação;

ASSITÊNICA TÉCNICA:

Técnicos formados pela própria Fábrica e estoque de peças originais de reposição.

SUPORTE TÉCNICO:

Gratuito e por meio do departamento técnico especializado.

TREINAMENTO: 

02 (dois) dias, por meio nas dependências da prefeitura.




TOTAL GERAL DO LOTE R$


LOTE 24

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
unid
Câmera fotográfica digital SLR, com as seguintes características:

Sensor: CMOS de 10.1 Megapixels

Lente: 28-135mm

Cartão de memória de 1GB

Flash com 14 funções

Cobertura do flash (mm): De 0,6 a 10 m (centro), De 0,6 a 5 m (periferia)

Número guia do flash: 58metros a 105mm (ISO 100), 42metros a 50mm (ISO 100)

Resolução mínima de gravação: 3,888 x 2,592

Cabeça do Flash: Variação de anglo:
(1) Ajuste na Vertical: -10° , 0° , 30° , 45° , 60° , 75° , 90° (com click-stop travado: de 0° a -10°)
(2) Ajuste Horizontal (sentido horario): 0° , 30° , 60° , 90° , 120° , 150° , 180°
(3) Ajuste Horizontal (sentido anti-horario): 0° , 30° , 60° , 90° , 135°

Ângulo de cobertura: 17.3° -84° horizontal (114° com wide-angle difusor)
23° -64.6° vertical (98° com wide-angle difusor)

Imagem: JPEG, RAW

Velocidade mínima do obturador: 1/8000 - 30 sec

Disparos contínuos: 3,0 imagens por seg.

Modos de balanço branco: Auto, Pré-ajustado (Luz do Dia, Sombra, Nublado/Crepúsculo/Pôr do Sol, Luz de Tusgênio, Luz Branca Fluorescente, Flash), Manual

Monitor LCD: 3.0 polegadas

Interface: USB 2.0 Hi Speed

Min Focal Length: 28 mm

Max Focal Length: 135 mm

Com Flash: Accessory Shoe, Built-in Auto Flash, Flash Cancel (Off), Red-Eye Reduction, TTL Auto Flash

Impressão direta: sim

Acessórios: cabo audio/vídeo, cabo USB, Alça para pescoço, 

Saída de vídeo: NTSC ou PAL

Bateria recarregável

Mais GRIP
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Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$

01
1
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Impressora Colorida -  Grandes Formatos (Plotter), com as seguintes características:

Impressora básica de 111 cm com suporte e pernas, acrescida de driver integrado para PostScript, PDF, JPEG, TIFF e Adobe PostScript.

Velocidade de impressão :

Tempo de impressão desenho de linha (rascunho; papel comum, D) 
35 seg/página

Tempo de impressão desenho de linha (rascunho; papel comum, A1) 35 seg/página

Vel. de impressão imagem colorida (papel revestido, modo rascunho) 
41 m2/hr

Tempo de impressão desenho de linha em cor (rascunho; D) 
35 seg/página

Tempo de impressão desenho de linha em cor (rascunho; A1) 35 seg/página

Resolução :

Qualidade de resolução de impressão otimizada, preto: 1200 x 1200 dpi de entrada

Qualidade de resolução de impressão otimizada, cor: 1200 x 1200 dpi de entrada

Manuseio de papel :

Capacidade de entrada padrão: até 1 folha

Tipos de papel Papel: comum e revestido (comum, revestido, revestido pesado, revestido superpesado, superpesado mais fosco, colorido), papel fotográfico (acetinado, brilhante, semibrilhante, fosco, alto brilho), papel técnico (vegetal natural, comum translúcido, vegetal), filme (transparente, fosco, poliéster), iluminação de fundo, auto-adesivo (two-view cling, papel para interiores, polipropileno, vinil)

Larguras e Comprimentos :

Largura máxima da mídia 
1117 mm

Comprimento máximo do rolo 91.4 m

Comprimento máximo da mídia 1676.4 mm

Cartuchos

Número de cartuchos de impressão  : 6 (ciano, cinza, magenta, preto fosco, preto fotográfico, amarelo)

Precisão de linha +/- 0.1%

Conectividade

Conectividade padrão : 1 porta 10/100/1000 BT Ethernet RJ-45, 1 porta certificada USB 2.0 de alta velocidade, 1 slot acessório EIO JetDirect

Portas E/S externas: 
1 Ethernet, 1 USB, 1 EIO

Memória

Memória  RAM
256 MB

Memória buffer 
9 GB

Linguagens da impressora

 Adobe PostScript, Adobe PDF 1.6, HP-GL2/RTL, CALS/G4, TIFF, JPEG, HP PCL3GUI

Fonte de alimentação 


Tensão de entrada (regulagem automática): 100 a 240 VAC (+/- 10%); 50/60 Hz

Garantia de 01 ano;

A impressora deverá ter funcionalidade integral no sistema operacional 2003 R2/XP e vir acompanhada de cabo, manuais, documentações e drivers para instalação no Windows 2003 R2/XP.



LOTE 26

Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$
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2
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Servidor completo, com as características mínimas:

Dois Processadores Quad-Core Intel® Xeon® Processor E5335 (2.00 GHz, 1333 MHz FSB), ou compatível em desempenho e funcionamento;

Placa mãe com suporte a dois processadores; 

Memória Dual Channel DDR2 667Mhz, PC2-5300 : 4GB em  no máximo 4 pentes 1GB;

02 Slot PCI-Express, livres, sendo 01 de no mínimo 4x;

02 interfaces tipo USB versão 2.0;

01 Interface Paralela (SPP/EPP/ECP);

01 Controladora SAS(RAID 0/1/1+0/5/6);

01 Gabinete com fonte ATX com 3 Ventiladores e Fonte de Energia Redundante;

01 Unidade de Disco Flexível de 3½" com capacidade de 1,44 Megabytes;

03 Unidades de Disco Rígido SAS, capacidade de 146 Gbytes, 10.00 RPM;

01 Unidade de Fita LTO 200/400 Gbytes;

24 Cartuchos de Fita LTO 200/400 Gbytes;

01 Unidade gravadora de DVD gravação em 16X, CDRW 48X32X48, interna;

01 Placa de Vídeo 3D, 32MB de memória não compartilhada;

01 Teclado Alfanumérico: Padrão ABNT variante 2 (NBR 10346/10347) com 104 teclas e caracteres da língua portuguesa;

01 Mouse ótico;

02 Interfaces de Rede, padrão IEEE 802.3 CSMA/CD, saídas 100BaseTX/1000-T (RJ-45), velocidade de 100 ou 1.000 Mbps, auto-sense, gerenciamento SNMP;

Garantia 01 ano, On-Site;

Observação:

Caso o equipamento possua lacre que impeça a abertura do gabinete o fornecedor deverá enviar técnico para eventuais inclusão/retirada de placas e outros componentes em um prazo máximo de 2 horas após a comunicação. Finda às 2 horas, caso o técnico não compareça ao local, os técnicos da Comdata poderão abrir o gabinete sem o prejuízo da garantia.
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Item
Qtd.
Unid.
Descrição
Valor Unit. R$
Valor total R$
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MESA GABINETE TIPO GOTA CONSTITUIDA DE 2 TAMPOS, MEDINDO  2200mmx2200mmx( 720 a 750 mm) altura.

TAMPO 1

Medida 2200 mm x 1070 mm x   1100  x 540 mm  x ( altura de   720 a 750 mm).

Formato orgânico c/ extremidade arredondada em forma de uma gota.

Tampo constituído por aglomerado de 25 mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melamínico de baixa pressão (BP) texturizado na cor wengue. As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1 mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT. Na parte inferior do tampo deve possuir porcas metálicas para a fixação do tampo.

TAMPO 2

Medida 1130 mm  x 540 mm x ( altura de  720  a  750 mm ) .

Formato retangular constituído por aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melamínico de baixa pressão (BP) texturizado na cor wengue. As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT.

 A fixação do tampo deve ser pelo sistema Lack fix, cavilhas e porcas metálicas com parafusos.               

A sustentação do tampo 1  e  do  tampo 2  se dará  por meio de 2  tubos  redondos ( 100  mm     chapa   16  e  um armário lateral ligados  entre si  , através de tubos  retangulares  60x 40 mm,  através  de parafusos e porcas  conforme  especificação    abaixo;

Tubo 1

Diâmetro 100 mm em chapa 16 com 1,5 mm de espessura com 3 patas na parte superior do tubo  estampada  em chapa  de aço  com espessura mínima  de 1,5 mm com fechamento  frontal  com a mesma  chapa, formando uma  estrutura de formato arredondado  na extremidade. A parte inferior do tubo devera ser totalmente fechada  em chapa  de aço de no mínimo  1,5 mm de  espessura na qual será soldada uma porca na  parte  interna , para receber  a sapata  reguladora de nível  em chapa de aço com    100 mm  e  40 mm  de espessura.

Tubo 2

Diâmetro 100 mm  em chapa  16  com   1,5 mm de espessura  com parte inferior ser totalmente  fechada  em chapa  de aço de no mínimo  1,5 mm de  espessura na qual será soldada uma porca na  parte  interna , para receber  a sapata  reguladora de nível  em chapa de aço com    100 mm  e  40 mm  de espessura.

Os tubos redondos e o armário são ligados entre si entre si através de 2 tubos retangulares  60x40 mm, soldados em sua extremidades   chapa de aço   para a fixação dos mesmos. A fixação da lateral do armário ao tubo deve ser feito por uma chapa de aço dobrada em forma de “L” para fixar o tubo a lateral do armário através de parafusos e porcas.

Painel frontal

Em forma de trapézio com cantos dobrados em toda a sua extensão para reforço da peça, fabricados com chapa de aço 16 com 1,5 mm de espessura mínima. Fixados na estruturas laterais frontal através  de cantoneiras  feitas  na  própria chapa  soldadas através de soldas ponteadas  parafusadas nos tubos laterais da mesa com parafusos  AA de cabeça  chata, medida 3,5 x 13 mm  mínimos..

Armário lateral 

Medindo 770 m largura e 510 mm profundidade e altura suficiente para receber  o   tampo 2 , contendo 1 porta  e  1  gaveteiro   com  4 gavetas, sendo 1 gaveta  rasa  com porta  lápis. 2 gavetas e   1  gavetão para pastas suspensas  conforme  especificado  abaixo, fixado ao tampo pelo sistema  lack fix  e cavilha  ou através  de porcas metálicas com parafusos.

Porta

De abrir, em madeira aglomerada com 18 mm de espessura revestida em ambos os lados em laminado melamínico de baixa pressão (BP) texturizado na cor wengue. Nas extremidades recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1 mm. Dobradiças metálicas ou niqueladas, proporcionando abertura  mínima  das portas de 90º  (OBS . a porta devera conter  2 dobradiças). Puxadores niquelados redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximadamente, localizado na parte superior da porta, fechadura  com chave.

Medindo largura 390 mm x 670 mm altura.

Laterais / fundo

Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura. Revestimento na parte interna e externa em laminado melamínico de baixa pressão (BP) texturizado na cor wengue com acabamento nas extremidades em fita de PVC com espessura de 1 mm   .

Prateleiras: 02 reguláveis

Em madeira aglomerada com 18 mm espessura; e revestida em laminado melamínico de baixa pressão (BP) texturizado na cor wengue   com acabamento nas extremidades em fita de PVC com espessura de 1mm . Fixadas através de 4 pinos niquelados, encaixados nas laterais e parte inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento.

As laterais do armário devem conter furos sucessivos de 25 a 25 mm aproximadamente para fixação das prateleiras, através de varias posições.

Base

Em madeira aglomerada 18 mm de espessura. Revestimento na parte interna e externa em laminado melamínico de baixa pressão (BP) texturizado na cor wengue com acabamento nas extremidades em fita de PVC com espessura de 1 mm, com sapatas  reguladoras  de nível, fixadas na base através  de parafusos permitindo a  regulagem da mesma tanto na parte interna com na externa  do armário. A sapata deve se em polipropileno ou poliestireno com no mínimo  30 mm na parte de contato com o piso.

Gaveteiro lateral com 4 gavetas descritas:

- 1 gaveta rasa com porta lápis.

- 2 gavetas comuns

- 1 gavetão para pasta suspensa

Fixação das peças do gaveteiro através de parafusos especiais para madeira. Estrutura interna em chapa dobrada de aço, chapa 16 (1,5 mm de espessura). Corrediças soldadas a estrutura do gaveteiro e das gavetas através de eletro-fusão.

Frente das Gavetas

Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura. Revestimento na parte interna e externa em laminado melamínico de baixa pressão (BP) texturizado na cor wengue  com acabamento nas extremidades em fita de PVC com espessura de 1mm. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximadamente, fechadura   , rotação  90º  dupla, extração da chave, sistema de  travamento vertical  simultâneo através de  cilindros  de 4 pinos com o  segredo de comando único, permitindo fechamento/abertura simultânea  das gavetas.

Gavetas

Estrutura total em chapa de aço 22 de 0,75 mm de espessura mínima com pintura lisa na cor preta, sistema de deslizamento em corrediça de chapa dobrada e curvadas pneumaticamente  com 1,2 mm de espessura dotadas de roldanas  com travas  de segurança.

Medidas internas mínimas das gavetas.

Gaveta rasa - 310 mm de largura x 330 mm profundidade x 40 mm de altura

Porta lápis - 310 mm de largura x 140 mm profundidade x 20 mm de altura 

Gaveta         - 310 mm de largura x 370 mm profundidade x 80 mm de altura

Gavetão       - Padrão para colocação de pasta suspensa.

Fixação do tampo

A fixação do tampo se da através de porcas metálicas e/ou sistema lack fix e cavilhas

ACABAMENTO - Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação, devem receber tratamento desengraxante a quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210ºC na cor preta.
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MESA REUNIÃO C/ 2 MÓDULOS EXTERNOS E 01 INTERNO

Dimensões: Comprimento de 3000 mm; Largura de 1200 mm; Altura de 740 mm.

Tampo

Mesa reunião modular com 02 módulos externo oval de 2400x1200 em cada módulo externo com um suporte com tomadas sendo 02 elétricas e 02 RJ, suporte em chapa de aço fixado no tampo através de encaixe numa calha produzida em chapa de aço dobrada em forma de “U”, para passagem de cabos, calha fixada sob tampo por meio de 04 chapas em forma de abas e parafusos do tipo Philips auto atarraxantes e tampo interno complementar méd.800x1200 com calha produzida em chapa de aço dobrada em forma de “U. Tampo em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor wengue. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 

Estrutura

A sustentação do tampo é feita por no mínimo 4 tubos ovais para cada modulo externo e 8 tubos ovais para os modulo internos, medindo 40x77mm, de 1,5mm de espessura ligados entre si através de travessas horizontais fabricadas em tubo de aço, medida 40x60mm, com 1,5mm de espessura estruturando os pés. A fixação dos dois elementos: tampo e estrutura; é feita através de buchas metálicas, medida M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro zincado.  Os pés da mesa recebem niveladores de nível, medida M8x40, com base em Poliamida. 

Medidas:

2 x 1200x1200mm = 2400x1200x740mm

01 x 800x1200mm = 800x1200x740mm

Acabamento

Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio de imersão em desengraxante alcalino biodegradável, na temperatura de 90º C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatização) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epoxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C. (PARA MESA DE REUNIÃO APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO DE ACORDO COM A  NBR-13966:1997 / NBR 14111:1998 OU CERTIFICADO DE MARCA DE CONFORMIDADE COM ABNT DE ACORDO COM NBR 14111:1998)
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CONJUNTO DE 03 ARMÁRIOS BAIXO COM PORTAS E TAMPO UNICO 

Dimensões: Largura de 2400 mm; Profundidade de 490 mm; Altura de 740 mm.

Tampo

Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25mm de espessura  e revestido em laminado plástico de baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor wengue, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de PVC de 3mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.

Portas de abrir (seis) Em madeira aglomerada com 18mm de espessura Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura  na cor wengue, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no  0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado; 

Dobradiças metálicas niqueladas  proporcionando abertura  das portas de 270º.  

Cada porta contem 2 dobradiças. 

Puxadores niquelados redondo com forma côncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura de embutir com espelho reduzido e giro de 180o com sistema de haste e ganchos tipo Cremona fixo em 03 pontos, fechamento simultânea na parte inferior e superior, para perfeito travamento.

Laterais

Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, na cor wengue, com acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com no 0,5mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado.

Fundo

Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura na cor wengue, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado.

Prateleira - 01 Regulável através de pinos. 

Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura no. Revestimento, em ambas as faces; com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, na cor wengue. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de  0,5 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a quente); regulável internamente de 25 a 25mm, aproximadamente, em várias posições,  fixada através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito travamento.

Base

Em madeira aglomerada com 18mm de espessura; Revestimento  em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, na cor wengue, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em   fita de PVC com 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente); com sapatas reguladoras de nível encaixada e fixada na base através de parafuso  permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com  50mm de diâmetro e 35mm de altura  na parte de contato com piso. 

Montagem

As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo ,varias vezes  sem perder a qualidade.

(ARMÁRIO BAIXO APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO DE ACORDO COM A  NBR-13961-2003).
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GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS

Dimensões mínimas: largura de 400 mm; profundidade de 495 mm e altura de 578 mm.

Tampo

Com formato retangular, laminado melaminico com 25mm de espessura mínima e revestido em laminado plástico de baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na  cor cinza, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita de poliestireno de 3mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia  a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6 e na transversal em fita de poliestireno de no mínimo 1,0mm de espessura na mesma cor e desenho do laminado coladas pelo processo holt melt  (colagem a quente). O tampo deverá ser fixado pelo sistema lack fix ou mini fix e cavilhas.

Dimensão do tampo : 400mm larg x 395mm prof. X 25mm espessura

Estrutura

Painéis laterais e fundo em laminado melaminico de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, na mesma cor do tampo. com acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal e na transversal reto em fita de poliestireno de no mínimo 0,5mm de espessura. Tanto as bordas laterais, posterior e frontal recebem perfeito acabamento respeitando a tonalidade e desenho da cor do laminado melamínico.

Fixação das peças do gaveteiro deve ser pelo sistema lack fix 

Frente  Das  Gavetas com parte superior fixa onde e localizado a fechadura , 3 parte móvel Em  laminado melaminico com  no  mínimo 18mm  de  espessura,  revestido  em  ambas  as  partes  com  laminado  melamínico  de  baixa  pressão  com  0,3mm  de  espessura  texturizado na cor do tampo com  acabamento  em  todas  as  extremidades  reto em  fita  de  poliestireno  com






no  mínimo  0,5mm  de  espessura na mesma cor  e desenho do laminado. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130mm de comprimento aproximado, fechadura  de  embutir  com  espelho  reduzido de rotação 90º dupla, extração da chave, sistema de travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando único, permitindo fechamento/abertura simultânea das gavetas.

Dimensão aproximada parte fixa : 395mm larg x 50mm altura x 18mm espessura. 

Dimensão aproximada parte móvel p/gaveta media : 395mm larg x 145mm altura x 18mm espessura

Base

Em laminado melaminico com 18mm de espessura no mínimo;

Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico de baixa pressão texturizado, na mesma cor do tampo, com acabamento em todas as extremidades em fita de poliestireno com no mínimo 0,5 mm de espessura na mesma cor e desenho do laminado; com 04  rodízios de  nylon ou polipropileno,  fixado  na  base  através  de  uma  chapa  de  aço  estampada, com formato redondo encaixada e parafusada na base. 

Gaveta media

Estrutura total em chapa de aço de 0,75mm espessura mínima com pintura lisa com parte superior da gaveta dobrada na parte superior frontal e posterior em forma de L e laterais superiores em forma de u para reforço da mesma. Sistema de deslizamento em corrediças de chapa dobradas e curvadas pneumaticamente com 1,5mm de espessura dotadas de roldanas de delrim com travas de segurança. Na parte superior da gaveta deve conter suporte móvel para lapis, borrachas e outros utensílios, confeccionado em polipropileno com no mínimo 5 divisões que deve ser apoiado e encaixada nas laterais das gavetas.

Dimensão aproximadas  interna da gavetas: 301mm larg x 370mm prof. x 80mm de alt.

Pintura 

Toda  parte  metálica  receberá  banho  desengraxante  à  quente  por  meio  de  imersão  em  vapor  de  percloro    e  tratamento  antiferruginoso  de  proteção,  pintura  pelo  sistema  eletrostático  em  tinta  epoxi-pó  com  polimerização  em  estufa  na cor preta.

Montagem

As  laterais,  parte  superior,  parte  inferior  e  fundo  são  ligados  entre  si  pelo  sistema  lack  fix  ou  minifix. Todo material deve ter um perfeito acabamento principalmente sem  quinas e rebarbas.

(GAVETEIRO VOLANTE APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO DE ACORDO COM A  NBR-13961-2003).
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MESA PARA CANTO

Dimensões Aproximadas: Largura de 600 mm; Profundidade de 600 mm e Altura de 400 mm.

Tampo

Tampo com formato quadrado em madeira aglomerada de 25 mm de espessura revestida na parte superior e inferior em laminado plástico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizado na cor wengue com acabamento nas extremidades em fita de poliestireno de no mínimo 1,0mm de espessura. O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 

Estrutura

Constituída por 4 tubos de aço oval 40x77 com 1,5mm de espessura ligadas entre si por chapas ou tubos fixados ao tampo por parafusos philips.

Acabamento e fixação do tampo

Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio de imersão em desengraxante alcalino biodegradável, na temperatura de 90º C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatização) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C. A fixação dos dois elementos tampo e estrutura são feitos através de buchas metálicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm zincado.  Os pés da mesa recebem niveladores de nível M8x40 com base em poliamida fixados através de uma porca metálica soldada na parte interna dos pés. Os pés devem ter fechamentos sempre c/ a mesma chapa, nunca com ponteiras plásticas.
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ESTAÇÃO ORGÂNICA COM 02 GAVETAS, COM 01 DIVISOR DE MESA, COM SUPORTE PARA CPU.

DIMENSÕES: largura de 1400x1400 mm; profundidade de 800x600 mm; altura de 740 mm.

Tampo

Tampos com formato orgânico em madeira aglomerada com 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melamínico de baixa pressão com 0,3 mm de espessura texturizada na cor cinza. Acabamento nas extremidades da parte frontal e posterior com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colado a quente). O tampo tem em sua parte inferior buchas metálicas embutidas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. 

Estrutura

A sustentação dos tampos são através de duas estruturas laterais e uma estrutura central  ligadas entre si através de calhas horizontais como conforme  especificação abaixo:

Estrutura central (pé de canto)

É constituído em chapa de aço dobrada em forma de "L" de 1,2mm de espessura medindo 110x110mm sendo soldado a este na parte inferior uma chapa de ferro chato de 5/16" para encaixe do nivelador de altura. O pé é fechado por tampa sacável interna produzida em chapa de aço dobrada de 0,75mm de espessura. 

Estrutura laterais

A sustentação da mesa é feita por uma estrutura em aço constituída por dois perfis c/ formato verticais oblongos (40x50) fabricado com chapa de aço de 1,5mm de espessura distantes entre si 120 mm com fechamentos com tampas externa e internamente sacáveis fixadas aos pés por encaixe em chapa de aço mínima 628x120 # 0,75mm de  espessura,dotada de uma pata superior e outra inferior. Pata superior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior.  Pata inferior estampada em chapa de aço dobrada pneumaticamente e cortada a laser com espessura de 1,9mm com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior. Na pata inferior do cavalete deverá ter uma base em chapa de aço de 1,9mm de espessura de forma que sirva de apoio, suporte de fixação e fechamento para a pata  que receberá sapatas reguladoras de nível com rosca M8 fixadas  numa buchas embutidas soldada na chapa de apoio por meio de solda MIG. 

Calhas horizontais

Calha horizontal e estrutural para fiação elétrica,lógica e  telefônica   fabricada em chapa de aço de 1,5mm de espessura; dobrada pneumaticamente em forma de “C” e cortada a laser formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação; fixadas as estruturas através de uma chapa de aço 3X16” soldada nas extremidades da mesma, p/ união das peças feita através de parafusos sextavados ligando uma estrutura à outra, fazendo parte estrutural da mesa e de suporte para o tampo. Na calha deve conter suporte para instalação de 2 tomadas  constituído de chapa de aço de no  1,5mm para ser usadas  na calha    pelo sistema de encaixe em qualquer posição desejada.

Acabamento e fixação do tampo

A estrutura metálica recebe tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) e acabamento em pintura epóxi - pó aplicada pelo processo de disposição eletrostática texturizada com polimerização em estufa a 180ºC na cor cinza. A fixação dos dois elementos tampo e estrutura são feitos através de buchas metálicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM M6x45mm zincado. Os pés da mesa recebem niveladores de nível M8x40 com base em poliamida fixados através de uma buchas metálica soldada na parte interna dos pés. 

9-A  -  Gaveteiro Fixo Com 02 Gavetas

largura :       

 400 mm

profundidade:         
 490 mm 

altura:

   
 374 mm

Laterais

Em  madeira  aglomerada  com  no  mínimo  de  18mm  de  espessura,  revestido  em  ambas  as  partes  com  laminado  melamínico  de baixa  pressão com  0,3mm  de  espessura, na cor cinza,  com  acabamento  em  todas  as  extremidades  em  fita  de  PVC  com  no  mínimo  de  0,5mm  de  espessura coladas a quente, na mesma cor do laminado.

Fundo

Em  madeira  aglomerada  com  no  mínimo  de  18mm  de  espessura,  revestido  em  ambas  as  partes  com  laminado  melamínico  de baixa  pressão  com  0,3mm  de  espessura  texturizado  com acabamento  em  todas  as  extremidades  em  fita  de  PVC  com  no  mínimo  de  0,5mm  de  espessura coladas a quente, na mesma cor do laminado.  

Frente  Das  Gavetas

Em  madeira  aglomerado  com  no  mínimo 18mm  de  espessura,  revestido  em  ambas  as  partes  com  laminado  melamínico  de  baixa  pressão  com  0,2mm  de  espessura  texturizado, na cor cinza,  com  acabamento  em  todas  as  extremidades  em  fita  de  PVC  com  no  mínimo  0,5mm  de  espessura na mesma cor do laminado coladas a quente. Puxadores do tipo ZAMAK niquelado  redondo com forma  côncava   com 130mm de comprimento aproximadamente, fechadura  de  embutir  com  espelho  reduzido, rotação 90º dupla, extração da chave, sistema de travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando único, permitindo fechamento/abertura simultânia das gavetas.

Gaveta

Estrutura total em chapa de aço de 0,75mm espessura mínima, com parte superior da gaveta dobradas em forma de U para reforço da mesma e parte transversal e longitudinal com parte superior dobrada em forma de L.  Em pintura lisa preta. Sistema de deslizamento em corrediças de chapa dobradas e curvadas com 1,5mm de espessura dotadas de roldanas de delrim com travas de segurança fixada por parafusos auto atarrachante próprio para aglomerado.

Pintura 

Toda parte metálica deverá receber tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização),  e acabamento em pintura epoxi pó lisa aplicada pelo  processo de disposição  eletrostática com polimerização  em estufa  a aproximadamente 200 º C, na cor preta.

Montagem

As  laterais,  parte  superior,  parte  inferior  e  fundo  são  ligados  entre  si  pelo  sistema  lack  fix  ou  minifix.

9-B  Divisor De Mesa

Fabricado em aglomerado de 18mm de espessura  revestido em laminado melamínico de baixa pressão (BP) na cor cinza, com acabamento nas bordas em perfil de pvc com 3mm de espessura na mesma cor do laminado. Seu formato é retangular com 4 quantos arredondados, com  altura a partir do tampo de 26 cm; e altura total de no mínimo 400mm e no Maximo 450mm.  A fixação e feita através de 2 suportes produzidos em chapa de aço dobrada de no mínimo 1,5mm de espessura e fixado um em cada extremidade da calha estrutural da mesa através de no mínimo 4 parafusos m6x12 e porca proporcionando assim maior resistência e estabilidade ao conjunto.
Medindo: 1400 x 450 x 18mm

l= medida conforme dimensão da mesa.

Acabamento e fixação 

Toda parte metálica  recebe tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) e acabamento em pintura epoxi-pó texturizada  aplicada pelo processo de disposição eletrostática com polimerização em estufa .  Todos os parafusos de fixação deve ser fixados através de buchas metálicas, nunca direto na madeira. Todo material deve ter um perfeito acabamento principalmente sem  quinas e

rebarbas .  

9-C  -  Suporte fixo para cpu,

Estrutura em chapa de aço # 18 (1,2 mm de espessura), soldada em, com acabamento frontal do tubo em polipropileno. 

Proteção traseira em chapa de aço # 18 (1,2mm), com acabamento encaixado no tubo (ponteiras), em polipropileno injetado. (PARA ESTAÇÃO ORGANICA APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A  NBR-13967:1997 / NBR 14111:1998 OU CERTIFICADO DE MARCA DE CONFORMIDADE COM ABNT DE ACORDO COM NBR 14111:1998)
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CADEIRA FIXA S/ BRAÇOS COM PÉS TRAPEZOIDAIS 

Dimensão mínima do assento: 430 mm de largura X 430 profundidade

Dimensão mínima do encosto: 400 mm largura na parte central do encosto X 300 mm  na parte central do encosto 

Assento / Encosto:

Moldado anatomicamente, dentro das normas de ergonomia, fabricados em madeira compensada de 12mm.

A fixação do assento na base da  cadeira é feita através de  “rebites tipo tubo, de ferro zincado” medida 6x14,5mm, cravados na madeira compensada e parafusos com cabeça sextavada M6x20.

A fixação do encosto é feita através dos mesmos rebites com medida 6x14,5mm, cravados na madeira, e fixados por uma dobradiça de aço acoplada ao tubo

oval que faz a união do encosto ao assento.

Assento / Encosto (estofamento):

São produzidos em espuma de poliuretano injetado, expandido por água (método este que elimina o uso de solventes tóxicos garante maior qualidade e possuem espessura de 25 mm e densidade entre 50 e 60 kg/m3).

Revestimento:

Em tecido 100% poliéster na cor a escolher, dotados com zíper para facilitar a troca das capas.

Estrutura: 

Base trapezoidal em tubo de aço redondo com diâmetro de 7/8”, com espessura de 1,5mm no mínimo; Haste em tubo de aço oval 18x43mm com espessura de 1,5mm no mínimo, dobrado pneumaticamente e unindo o assento ao encosto;

Com 04 (quatro) sapatas em nylon fixadas a estrutura;

Acabamento: Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe  à quente por meio de imersão em desengraxante alcalino biodegradável, e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatização) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática  epóxi-pó com polimerização em estufa . (PARA CADEIRA FIXA APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A  NBR-13961:2003 OU CERTIFICADO DE MARCA DE CONFORMIDADE COM ABNT DE ACORDO COM NBR 13961:2003)
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CADEIRA GIRATÓRIA SEM BRAÇOS,COM REGULAGENS DE ENCOSTO

Dimensões mínimas: Assento de 456mm de largura; 

Profundidade da  superfície do assento :  441 mm

Profundidade útil do assento: mínima 360 mm /máximo 510 mm 

Encosto: Largura de 415mm, com Extensão vertical do encosto de 320mm

Altura borda superior do encosto :  mínima 363mm / maxíma  443mm

Assento / encosto: 

Estrutura interna moldados anatomicamente dentro das normas  de ergonomia, sendo o assento  e encosto fabricados em polipropileno injetado de alta resistência de 12mm de espessura no mínimo. A fixação do assento na base da cadeira é feita através de “porcas garra” passantes de um lado para outro extrudadas junto da alma e fixada  através de parafusos cabeça sextavada M6x20. A união do assento e do encosto da cadeira se fará através do mecanismo de regulagem de inclinação do encosto, que proporcionará maior conforto ao usuário, possuindo paradas com faixa de inclinação da posição em no mínimo 23º travando o mesmo na melhor posição de uso, que também poderá ser utilizado como movimento livre sobre constante pressão.

Assento / encosto estofamento:

Produzidos em espuma injetada de poliuretano flexível de no mínimo 40mm de espessura  moldada sobre pressão com densidade entre 50/60 kg m3 expandida em água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garantindo assim maior qualidade e resistência.

 Contra assento e contra encosto:

Providos de capa protetora em polipropileno injetado na cor preta, com borda protetora fundida no próprio material determinando o acabamento e proteção das bordas tanto do encosto como do assento com no mínimo 02 mm de espessura.

Revestimento

Em couro ecológico ou tecido 100% poliéster na cor a escolher pelo sistema de ensaque.

Mecanismos  de regulagens:

A cadeira deverá conter as seguintes funções:

Regulagem de altura do assento através de pistão à gás. Regulagem de inclinação do encosto colocando o usuário na melhor posição sem com isto desprotegê-lo das funções ergonômicas travando na melhor posição; Além destas funções a cadeira deverá apresentar regulagem de altura do encosto feito por sistema de pressão através de botão localizado no centro da estrutura de fixação e de fácil manuseio, em  no mínimo 03 posições que permita  regulagem com a pessoa sentada.

Características:

Os mecanismos deverão ser fabricados com materiais de alta performance, como aço e nylon reforçado, que proporcionam a confiabilidade, a resistência e a segurança exigida nas normas e padrões internacionais da ABNT, confeccionados em chapa de aço (corpo) 3,42mm mínimos e que apresentem cortes a laser. Todos os pistões utilizados serão a gás e que atendem às normas internacionais de qualidade e segurança, ISO 9001/DIN. Constituído por um suporte em chapa de aço de 1,9mm, protegido por tubo industrial de 2” com 1,5mm mínimos de espessura e capa telescópica injetada em polipropileno. 

Base:

05 hastes em nylon 6.6 mínimo, reforçada com 25% de fibra de vidro apresentando parte superior corrugada, e parte inferior com 06 gomos com ranhuras de travamento da pata em forma de um X interligando o eixo central da pata a base com resistência a no mínimo 700 kg de carga, proporcionando maior resistência e melhor acabamento. Possuindo cinco rodízios de duplo giro, injetados em polipropileno copolímero proporcionando maior resistência à abrasão. 

Estrutura do encosto:

Haste do encosto em tubo de aço industrial oval de no mínimo 20x45mm 1,5mm de espessura encaixado em um tubo 24x49mm de espessura mínima, que ligara o assento ao encosto por meio de uma chapa de aço com no mínimo 2mm de espessura dobrada em forma de dobradiça travada ao tubo por meio de um pino metálico zincado, na parte interna da dobradiça deverá conter uma borracha flexível para absorver o impacto da inclinação do encosto protegido por capa de poliestireno de alto impacto encaixada no pino metálico. Na parte superior do tubo 24x49 deverá ter uma ponteira proteção em nylon para evitar o desgaste dos tubos, tubo 24x49 soldado a uma chapa de aço dobrada em forma de C travada ao suporte do assento por meio de pinos metálicos zincado. Na chapa de ligação deverá ter 06 chapas mola zincada e uma mola de pressão em forma de dobradiça que serve para sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto fixadas pelos pinos de travamento, tencionado por uma borracha de alta resistência. No tubo 24x49 em sua parte central deverá ter um mecanismo de regulagem de altura do encosto  acionado por um botão de pressão.

Suporte do assento:

Em chapas independentes de aço n 12 dobrada em forma de haste com no mínimo 210x30mm  distanciadas entre si em no mínimo 170mm soldadas numa base da mesma chapa dobrada em forma de C. Todas as peças deverão ser unidas por meio de solda mig.  Centro da base medindo 50mm de altura e 50mm de largura por 300mmm de comprimento mínimo que receberá através de encaixe a coluna central de tubo trefilado   2 chapa  16. 

Acabamento:

Todas peças metálicas usadas na fabricação, recebem acabamento  com banho desengraxante a quente por meio de imersão em vapor de percloro, na temperatura de 120º C e tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) de proteção,  recebem pintura pelo sistema eletrostática em tinta eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C. Na cor preta. (PARA CADEIRA GIRATÓRIA APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A  NBR-13961:2003 OU CERTIFICADO DE MARCA DE CONFORMIDADE COM ABNT DE ACORDO COM NBR 13961:2003)
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POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR ALTO COM BRAÇOS REGULÁVEIS EM COURO NATURAL

Dimensões mínimas: 

Assento de 480mm de largura; com Profundidade da superfície do assento de 475 mm

Encosto de 456mm de Largura com Extensão vertical do encosto :  600mm

Assento / Encosto estrutura

Moldados anatomicamente, dentro das normas ergonômicas em madeira multilaminada compensada de no mínimo 12 mm tanto no assento como no encosto. A fixação do assento na base da poltrona se fará através de “rebite tubo ferro zincado” 6x14,5mm passante de um lado ao outro  cravados na parte inferior e superior  madeira  compensada  e fixado a estrutura por parafusos cabeça sextavada M6x20. A união do assento e encosto da poltrona  deverá ser feita através do mecanismo de regulagem de inclinação do encosto, que proporciona maior conforto ao usuário, possuindo paradas em  qualquer posição entre 90º e 115º, e também podendo ser utilizado como movimento livre flutuação.

Assento / Encosto estofamento

Produzido em espuma injetada de poliuretano flexível de no mínimo 50 mm de espessura moldada sobre pressão com densidade entre 50/60 kg m3 expandida em água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garantindo assim maior qualidade e resistência e permita a reciclagem 100% do material utilizado.  

Contra assento e contra encosto

Providos de capa protetora em polipropileno injetado na cor a escolher. Com borda protetora fundida no próprio material determinando o acabamento e proteção das bordas tanto do encosto como do assento.

Revestimento

Em  couro natural com manta acrílica  com com no mínimo 12 costuras horizontais na parte central do assento e 17 na parte central do encosto

Mecanismos de Regulagens Com Alavancas Independentes

A Poltrona deverá conter as seguintes funções:

Regulagem de altura do assento através de pistão à gás

Regulagem de inclinação do assento na posição determinada pelo usuário com travamento na posição desejada, ou seja, em qualquer posição.

Regulagem de inclinação do encosto colocando o usuário na melhor posição sem com isto desprotegê-lo das funções ergonômicas travando na melhor posição;

Além das 03 funções a poltrona deverá apresentar regulagem de altura do encosto feito por sistema de cremalheira interna e de fácil manuseio, em no mínimo 04 posições que permita regulagem com a pessoa sentada;

Características

SUPORTE DE FIXAÇÃO DO ASSENTO ENCOSTO E BRAÇOS 

Em chapa de aço de espessura mínima de. 2,8mm dobrado em forma de U, com seção mínima de 35 mm altura x 60 mm de largura x 290 mm de comprimento com fechamento na parte frontal em chapa de aço de espessura mínima 2,2mm em forma de L ou similar a isto desde que tenha seção mínima de 25 mm x 25 mm soldada na extremidade e fixada ao assento por parafusos sextavado. Na parte posterior do suporte deve conter uma braçadeira em chapa de aço com espessura mínima de 2,8mm, fixada ao mesmo por no mínimo por 3 pinos metálicos para união do suporte e fixação da lâmina de aço de no mínimo 6,5mm para união do assento ao encosto . Entre a parte posterior e frontal deve conter furos para fixação dos braços, e uma chapa de aço interiça com formato de uma alça de espessura mínima de 3,4mm soldado nas extremidades  para fixação do assento através de 2 parafusos sextavados 

Mecanismo

Os mecanismos deverão ser  fabricados com materiais de alta performance, como aço e nylon reforçado, que proporcionam a confiabilidade, a resistência e a segurança exigida nas normas e padrões internacionais da ABNT, confeccionados em chapa de aço (corpo)  e que apresentem cortes a laser.

Todos os pistões utilizados serão a gás e que atendem às normas internacionais de qualidade e segurança, ISO 9001/DIN. Constituído por um suporte em chapa de aço de 1,9mm, protegido por tubo industrial de 2” com 1,5mm mínimos de espessura e capa telescópica injetada em polipropileno. 

Base:

Com formato arqueado em nylon com raio mínimo de 300 mm. Possuindo cinco rodízios de duplo giro, injetados em polipropileno copolímero com superfície deslizadora em poliuretano proporcionando maior resistência à abrasão. 

Braços Reguláveis

Altura:

Regulagem em no mínimo 04 posições, através de pressão manual de fácil manuseio, feitos através de botão localizado no centro da estrutura.

Largura

Regulagem através de manípulos fixados sob o assento, com variação mínima entre apóia braços de   (505/560mm – externa / 425/480mm – interna)

A peça estrutural deverá ser inteiriça e móvel e confeccionada de tubo de aço industrial oblongo 16x40mm com 1,5mm de espessura mínima.

A  peça móvel deverá ser confeccionada em tubo de aço industrial oblongo 18x43mm  com 1.5mm de espessura mínima, peças dobradas pneumaticamente e cortadas a laser.

A peça estrutural do braço deverá ser soldada sobre apoio em chapa de aço  11x50mm chapa 2,5mm de espessura mínima fixa ao suporte de fixação do assento da poltrona através de parafusos sextavados M06 ou similar, e nunca na estrutura do assento evitando com isto que se tenha uma peça de fraca resistência e a quebra da mesma . 

Os apóia braços injetados em poliuretano de pele integral Skin, possuindo excepcional durabilidade e resistência, contendo alma de aço (ferro chato) 1 ¼” x 1/8” mínimos parafusado sobre chapa de aço nº. 12 soldada sobre o tubo 18x43mm. 

Medidas mínimas do apoio de braços:

Comprimento: 230 mm

Largura: 80 mm

Espessura: 30 mm 

Acabamento

Todas as peças metálicas usadas na fabricação, recebem acabamento com banho desengraxante a quente por meio de imersão em vapor de percloro, na temperatura de 120º C e tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) de proteção, recebem pintura pelo sistema eletrostática em tinta eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C. Na cor preta. (PARA  POLTRONA GIRATÓRIA APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A  NBR-13961:2003 OU CERTIFICADO DE MARCA DE CONFORMIDADE COM ABNT DE ACORDO COM NBR 13961:2003)
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POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR MÉDIO COM APOIO DE BRAÇOS REVESTIDA EM COURO ECOLÓGICO OU TECIDO 100% POLIÉSTER

Dimensões mínimas:

Assento de 467 mm de largura, com profundidade da superfície do assento de 475 mm

Encosto de 440 mm de largura, com extensão vertical do encosto: 410 mm.

Assento / Encosto estrutura

Moldados anatomicamente, dentro das normas ergonômicas em madeira multilaminada compensada de no mínimo 12mm tanto no assento como no encosto. A fixação do assento na base da poltrona se fará através de “rebite tubo ferro zincado” 6x14,5mm passante de um lado ao outro cravados na parte inferior e superior  madeira  compensada  e fixado a estrutura por parafusos cabeça sextavada M6x20. A união do assento e encosto da poltrona deverá ser feita através do mecanismo de regulagem de inclinação do encosto, que proporciona maior conforto ao usuário, possuindo paradas em qualquer posição entre 90º e 115º, e também podendo ser utilizado como movimento livre flutuação.

Assento / Encosto estofamento

Produzidos em espuma injetada de poliuretano flexível de no mínimo 50mm de espessura moldada sobre pressão com densidade entre 50/60 kg m3 expandida em água, método este que elimina o uso de solventes tóxicos, garantindo assim maior qualidade e resistência e permita a reciclagem 100% do material utilizado.  

Contra assento e contra encosto

Providos de capa protetora em polipropileno injetado na cor a escolher. Com borda protetora fundida no próprio material determinando o acabamento e proteção das bordas tanto do encosto como do assento.

Revestimento

Em couro ecológico ou tecido 100% poliéster na cor a escolher pelo sistema de ensaque.

Mecanismo  de regulagem:

A Poltrona deverá conter a seguinte função:

01 alavanca para  regulagem de altura do assento através de pistão à gás 

Características

SUPORTE DE FIXAÇÃO DO ASSENTO ENCOSTO E BRAÇOS  

Em chapa de aço de espessura mínima de. 2,8mm dobrado em forma de U, com seção mínima de 35 mm altura x 60 mm de largura x 290 mm de comprimento com fechamento na parte frontal em chapa de aço de espessura mínima 2,2mm em forma de L ou similar a isto desde  que tenha  seção mínima de 25mm x 25mm  soldada na extremidade e fixada ao assento por parafusos sextavado . Na parte posterior do suporte deve conter uma braçadeira em chapa de aço com espessura mínima de 2,8mm, fixada ao mesmo por no mínimo por 3 pinos metálicos para união do suporte e fixação da lâmina de aço de no mínimo 6,5mm para união do assento ao encosto . Entre a parte posterior e frontal deve conter furos para fixação dos braços, e uma chapa de aço interiça com formato de uma alça de espessura mínima de 3,4mm soldado nas extremidades para fixação do assento através de 2 parafusos sextavados 

MECANISMO

Os mecanismos deverão ser fabricados com materiais de alta performance, como aço e nylon reforçado, que proporcionam a confiabilidade, a resistência e a segurança exigida nas normas e padrões internacionais da ABNT, confeccionados em chapa de aço (corpo)  e que apresentem cortes a laser.

Todos os pistões utilizados serão a gás e que atendem às normas internacionais de qualidade e segurança, ISO 9001/DIN. Constituído por um suporte em chapa de aço de 1,9mm, protegido por tubo industrial de 2” com 1,5mm mínimos de espessura e capa telescópica injetada em polipropileno. 

Base:

Com formato arqueado em nylon com raio mínimo de 300 mm. Possuindo cinco rodízios de duplo giro, injetados em polipropileno copolímero com superfície deslizadora em poliuretano proporcionando maior resistência à abrasão. 

Braços em forma de T

Fixo em forma de T, a peça estrutural deverá ser inteiriça e móvel e confeccionada de tubo de aço industrial oblongo 25x50mm com 1,5mm de espessura mínima ou similar a isto. A  peça móvel deverá ser confeccionada em tubo de aço industrial oblongo 18x43mm  com 1.6mm de espessura mínima, peças dobradas pneumaticamente e cortadas a laser. A peça estrutural do braço deverá ser soldada  sobre apoio em chapa de aço  11x50mm chapa 3,42mm de espessura mínima fixa na estrutura da poltrona através de parafusos sextavados M06 ou similar, e nunca no assento evitando com isto que se tenha uma peça de fraca resistência e a quebra da mesma . 

Os apóia braços injetados em poliuretano de pele integral Skin, possuindo excepcional durabilidade e resistência, contendo alma de aço (ferro chato) 1 ¼” x 1/8” mínimos parafusado sobre chapa de aço nº 12 soldada sobre o tubo 18x43mm.

Medidas mínimas do apoio de braços:

Comprimento: 
230mm

Largura: 
80mm

Espessura:
30mm 

Acabamento

Todas as peças metálicas usadas na fabricação, recebem acabamento com banho desengraxante a quente por meio de imersão em vapor de percloro, na temperatura de 120º C e tratamento antiferruginoso (desengraxante, decapagem e fosfatização) de proteção, recebem pintura pelo sistema eletrostática em tinta eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C. Na cor preta. (PARA  POLTRONA FIXA APRESENTAR LAUDO LABORATORIAL EMITIDO POR LABORATÓRIO CREDENCIADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A  NBR-13961:2003 OU CERTIFICADO DE MARCA DE CONFORMIDADE COM ABNT DE ACORDO COM NBR 13961:2003)
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SOFÁ COM 02 LUGARES 

Dimensões aproximadas: Largura de 1390 mm e Profundidade de 700 mm.

Assento e Encosto:

Em madeira compensada multilâminas prensada com cola resinada a base de uréia formol, moldadas anatomicamente dentro das normas de ergonomia com 15mm de espessura; Estofados com espuma de poliuretano injetado com 120mm de espessura e densidade de 65 Kg/m3, no mínimo;

Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro ecológico na cor a escolher 

Manta acrílica com espessura mínima de 30 mm;

Estrutura

Estrutura lateral em madeira compensada com 15 mm de espessura recoberta com espuma de poliuretano injetado;

Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro ecológico na cor a escolher 

Travessa em tubo de aço industrial 30x70, chapa 18, com banho desengraxante a quente por meio de imersão na temperatura de 125°C e tratamento antiferruginoso de proteção;

Pintura eletrostática com tinta epóxi pó texturizada e polimerizada em estufa na temperatura de 120 a 150°C, na cor preta.

Painel Frontal:

Em madeira aglomerada de 18mm de espessura no mínimo, revestido com mesmo revestimento do assento / encosto .

Montagem

As laterais deverão ser montadas com travessas de aço industrial e fixadas com parafusos de rosca métrica e porcas de cravar; assento e encosto deverão ser interligados por duas chapas e fixados na estrutura através de parafusos auto atarrachantes e porcas de cravar; painel frontal deverá ser fixado nas laterais com parafusos auto atarrachantes.
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SOFÁ COM 03 LUGARES 

Dimensões aproximadas: Largura de 1850 mm e Profundidade de 700 mm.

Assento e Encosto:

Em madeira compensada multilâminas prensada com cola resinada a base de uréia formol, moldadas anatomicamente dentro das normas de ergonomia com 15 mm de espessura; Estofados com espuma de poliuretano injetado com 120mm de espessura e densidade de 65 Kg/m3, no mínimo;

Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro ecológico na cor a escolher 

Manta acrílica com espessura mínima de 30 mm;Estrutura lateral em madeira compensada com 15 mm de espessura recoberta com espuma de poliuretano injetado;

Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro ecológico na cor a escolher 

Travessa em tubo de aço industrial 30x70, chapa 18, com banho desengraxante a quente por meio de imersão na temperatura de 125°C e tratamento antiferruginoso de proteção;

Pintura eletrostática com tinta epóxi pó texturizada e polimerizada em estufa na temperatura de 120 a 150°C, na cor preta.

Painel Frontal:

Em madeira aglomerada de 18mm de espessura no mínimo, revestido com mesmo revestimento do assento / encosto .

Montagem

As laterais deverão ser montadas com travessas de aço industrial e fixadas com parafusos de rosca métrica e porcas de cravar; assento e encosto deverão ser interligados por duas chapas e fixados na estrutura através de parafusos auto atarrachantes e porcas de cravar; painel frontal deverá ser fixado nas laterais com parafusos auto atarrachantes.



TOTAL GERAL DO LOTE R$


Observações:

· DA ENTREGA: Os materiais deverão ser entregues em Parcela Única em até 30 dias a contar do recebimento da nota de empenho, no almoxarifado da Sec.Municipal de Habitação, localizado na Av Atílio Correia Lima nº 764 – Cidade Jardim – Goiânia _ Goiás.

· Os materiais deverão conter garantia contra possíveis defeitos de fabricação;

· Quando da entrega do objeto por parte da licitante, for detectado que o mesmo não apresenta características e especificações conforme exigidos no edital e/ou não apresente 1ª qualidade, o licitante deverá substituir por outro que atenda sem ônus adicionais para a Administração Pública.

· Visando facilitar o julgamento solicitamos se possível que as empresas licitantes apresentem catálogos e/ou prospectos técnicos que contenham informações técnicas e ilustrativas referente a cada objeto ofertado observada às especificações mínimas requeridas no edital, sendo que prevalecerão sobre os prospectos as especificações constantes da proposta.
· Deverá ser apresentada amostra dos lotes 27 e 28 para a empresa vencedora do certame, no prazo de 03 (três) dias após a abertura. Caso a empresa não atenda a exigência no prazo previsto será desclassificada e na sequencia convocada a Segunda colocada e assim sucessivamente.

· Quanto aos demais itens PODERÁ ser solicitada amostra do material por parte da Secretaria de Habitação para a licitante que ofertar o menor preço, sendo que esta ocorrerá após o término da fase de lances e a licitante deverá apresentá-la em prazo não superior a 03 (três) dias a contar da data da solicitação.

As demais cláusulas do edital permanecem inalteradas.

Os interessados poderão no horário das 08h às 12h e das 14h às 18h, nos dias normais de expediente, obter demais informações na PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIÂNIA, Sala – Comissão Geral de Licitação, Paço Municipal - Av. do Cerrado, nº 999 - Parque Lozandes, Pilotis/ Torre Sul - Goiânia-GO. – FONE: (62) 3524-6320 -FAX: (62) 3524-6315.

                                         COMISSÃO GERAL DE LICITAÇÃO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE GOIÂNIA, aos 16 dias do mês de julho de 2008.

Econ. Paulo Roberto Silva

Pregoeiro
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